江苏省固体（危险）废物

跨省（市）转移实施方案

申请单位：合肥颀材科技有限公司（公章）
填报日期：2026年02月02日     

江苏省环境保护厅制

申请者声明

我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填资料是完整的和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省（市）转移网上报告，承担转移全过程监控责任。
      法人代表签字：
           2026 年02月02日
第一部分：拟转移废物基本情况

	表1 废物产生情况

	废物产生企业概况(企业投产时间、主要经营范围及规模)

合肥颀材科技有限公司成立于2018年01月02日，主要生产COF Tape,设计产能为7500万/月。本次申请的危废转移即线路板生产过程中产生的蚀刻废液。

	产品及产废情况

	产品情况
	产生危险废物情况

	产品名称
	主要成分化学名
	年产量
	废物名称
	年产生量

	COF Tape
	
	1.8亿片
	含铜废液
	2000吨

	COF Tape
	
	1.8亿片
	废镀锡液
	100吨

	以下空白
	
	
	
	

	表2 与申请转移废物相关的生产工艺

1、含铜废液生产工艺

一冲→光阻涂布→曝光→显影→蚀刻→除胶→后蚀刻→自动光学检验→水洗

2、废镀锡液生产工艺

ME微蚀刻→水洗→H2SO4洗→水洗→镀锡→水洗




	表3   废物组分、特性（详见附件）

	废物名称
	主要组分
	相应比例（%）
	危害特性
	形态

	含铜废液
	铜离子
	3
	腐蚀性         ☑

毒性           ☑

易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       ☑

	
	氯离子
	20
	
	

	
	硫酸根
	2
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


	废物名称
	主要组分
	相应比例（%）
	危害特性
	形态

	废镀锡液
	锡离子
	3
	腐蚀性         ☑

毒性           ☑

易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       ☑

	
	硫酸根
	1.5
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	以下空白
	
	
	
	

	
	
	
	
	


第二部分：废物包装、运输情况

	表1   废物包装情况

	序号
	废物名称
	包装物（容器）名称
	材质
	容积
	是否有危废标签

	1
	含铜废液
	PP槽罐
	PP
	20m³
	否

	2
	废镀锡液
	PP槽罐
	PP
	20m³
	否

	
	以下空白 
	
	
	
	


	表2  废物运输情况

	运输是否符合交管部门运输相关规定 (文字描述)
符合国家相关运输法律法规要求,具有危险废物运输资质的运输车辆 （汽车） 


	运输方式：   道路 ☑      铁路 □      水路 □

	运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区），附路线图）

起点：合肥颀材科技有限公司-合肥绕城高速-芜合高速-沪武高速-S340-江苏维达环保




	表3  转移的污染防治、安全防护和应急措施

	运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

收集、运输时严格按(危险废物污染防治技术政策)执行;

对运输危险废物的设施和设备加强管理和维护，保证其正常运行和使用;

存储、转运危险废物的容器或包装根据危险废物的不同特性而设计，不易破损、老化、变形，能有效防治固态物质渗漏和扩散，危险废物收集或包装容器外壳完整，运输时采取密闭、遮盖等措施防止扬散;

装危险废物的包装上贴危废标签，在标签上详细标明危险废物的名称、成分、特性等必要信；
运输危险废物的人员，接受专业培训，经考核合格后，可从事运输危险废物的工作;

运输时，遇发生突发事故，立即采取消除或者减轻对环境的污染危害，及时通报给附近的单位和居民，并向事故发生地县级以上人民政府环境保护行政主管部门和有关部门报告，接收调查和处理。

	运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

(1) 运输过程路线按照申报路线行驶，不得擅自改变行驶路线;

(2) 运输车辆驾驶人员、押运人员资质符合危险化学品运输要求，运输过程中严格按照危险化

品运输要求进行驾驶和押运;

(3) 严格按照危险废物运输的管理规定进行危险废物的运输，以减少运输过程中的二次污染 和能造成的环节风险。

	运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

少量泄漏用不可燃的吸收物质包容和收集泄漏物(如沙子、泥土)，并放在容器中等待处理。

大量泄漏可采用围堤堵截、覆盖、收容等方法，并采取以下措施:

 EQ \o\ac(○,1)立即报警:通讯组及时向环保，公安、卫生等部门报告和报警;

 EQ \o\ac(○,2)现场处置:在做好自身防护的基础上，快速实施救援，控制事故发展，并将伤员救出危险区，

组织群众撤离，消除事故隐患;

 EQ \o\ac(○,3)紧急疏散;警戒组建立警戒区，将与事故无关的人员疏散到安全地点;

 EQ \o\ac(○,4)现场急救;救护组选择有利地形设置急救点，做好自身及伤员的个体防护，防止发生继发性损害。

 EQ \o\ac(○,5)配合相关部门的相关工作

应急电话：13813517089、13401341522


第三部分   废物处理处置情况
	表1   接受单位基本情况

	单位名称：江苏维达环保科技有限公司

	危废经营许可证编号：JSCZ0413OOD083-4
	有效期：2025-11-17日至2028-11-16

	经营核准内容(废物名称、类别、数量):核准经营处置表面处理废物(HW17，336-052-17、336-053-17、336-054-17、336-055-17、336-056-17、336-057-17、336-058-17、336-060-17,336-062-17、336-063-17、336-064-17、336-066-17、336-069-17、336-101-17)10000吨/年、含铜废物(HW22,304-001-22、398-005-22、398-051-22)5000吨/年、无机氟化物废物(HW32,900-026-32)7000吨/年、废酸(HW34,251-014-34、264-013-34、261-057-34、261-058-34、313-001-34、336-105-34、398-005-34、398-006-34、398-007-34、900-300-34、900-301-34、900-302-34,900-303-34、900-304-34、900-305-34、900-306-34、900-307-34、900-308-34,900-349-34)15000吨/年、废碱(HW35,900-350-35、900-351-35、900-352-35、900-353-35、900-354-35、900-355-35、900-356-35、900-399-35)5000 吨/年、其他废物(HW49,900-047-49、900-999-49)(仅含其中液态物质)2000吨/年，合计44000吨/年;利用含铝污泥(HW17,336-064-17、336-066-17)5000吨/年、废硫酸(HW34,398-005-34、398-007-34、900-300-34、900-301-34、900-302-34 )30000吨/年、废磷酸(HW34,398-005-34、398-007-34、900-303-34)10000吨/年、退锡废液(HW17,336-066-17)、(HW34,900-305-34)10000吨/年、硝酸铜废液(HW17,336-066-17)、(HW34,900-305-34、900-306-34)5000吨、含铜蚀液废液(HW22,398-004-22、398-005-22、398-051-22)50000吨/年，合计110000吨/年


	表2   与接收废物相关的处理处置情况

	文字描述及工艺流程图

含铜废液

定量酸性含铜废液由罐区储罐通过泵输送至车间内酸性净化反应釜中，预处理后酸性含铜蚀刻液通过密闭管道进入预热反应釜， 通过蒸汽加热至温度 50～ 60℃ 后输送至碱式氯化铜合成反应釜。 

净化反应釜内物料搅拌反应 0.5 小时静置后进行除杂压滤。
滤饼进入洗涤塔进行洗涤处理，洗涤后碱式氯化铜浆料进入密闭式离心机进行离心处理，部分碱式氯化铜离心湿品进入圆盘干燥机进行干燥处理，得到碱式氯化铜产品 
含铜废液处置工艺

原料配制 → 合成反应 → 压滤 →洗涤→ 离子交换 → 干燥 → 成品

镀锡液
首先退锡废液由储罐通过泵入反应罐中，加入20%氨水进行中和反应，调节pH值至中性使大部分金属得以沉淀，经压滤分离后得到硝酸铵母液和富含锡的滤渣。
在硝酸铵母液中投加粉状活性炭，吸附净化去除残留重金属，经压滤，母液经离子交换树脂除杂，经过净化除杂后的硝酸铵母液进行蒸发浓缩，在蒸发浓缩后合成尿素硝酸铵溶液产品。
在富含锡的滤渣中加入回用水进行打浆，再加入40%Na0H溶液加热充分溶解，压滤分离，并用回用水洗涤滤饼，压滤母液和洗涤液为锡酸钠母液，锡酸钠母液经过滤器过滤除杂，压滤母液鼓入二氧化碳气体进行分解，缓缓析出偏锡酸沉淀。打浆，再进入高压反应釜中进行水热晶化反应，然后分离，热风干燥，得到二氧化锡产品。
镀锡液处置工艺

PH调节→沉淀压滤→分离→打浆→加入40%NaOH→压滤分离→过滤除杂→水热晶化反应→成品
贮存方式、贮存设施

厂内储罐区贮存占地面积 2544 平、危废仓库面积 1819 平,在储罐区设置 94个  50m³  拱顶罐可用于槽罐车清运废液存放，吨桶清运废液可存放至危废仓库。



	回收过程中二次污染的防治措施

废水:回收过程产生的污冷凝水进行收集，通过泵送方式进入生化废水处理系统，进入调节 - 厌氧 - 缺氧 - 好氧 - MBR 膜排放池，检测达标排放。

废气:各反应设备、除杂设备均通过废气管道收集进入多级喷淋吸收塔进行吸收处理，有组织达标排放;

废渣:废水处理进净化除杂工段产生的滤渣则按二次危废入库，委托具有收运及处置资质的单位处理处置。

5.1废气处理情况

生产车间一内生产线工艺废气、储罐呼吸废气、压滤机房压滤废气分别捕集后经“水喷淋+酸喷淋+除雾+活性炭吸附”装置处理后，通过25米高排气筒(1#)排放;

5.2废水处理情况本

项目废气吸收水、地面设备冲洗水、分析室废水、初期雨水、车辆清洗水进入物化系统和HW34废水并处理，产生的蒸汽冷凝水入厂内污水处理站处理;生活污水经化粪池处理后和工艺废水(蒸发冷凝水)、循环冷却系统排水一起经厂内污水站处理，尾水接管城镇污水管网入常州金坛区第二污水处理有限公司集中处理。

5.3污染防治设备清单

“水喷淋十碱喷淋+除雾+活性炭吸附”装置一套

两级碱吸收+除雾"装置一套

“两级酸雾吸收+除雾”装置一套

级碱吸收+二级碱吸收+除雾+活性炭装置一套

应急池一个，收集池一个，清洗区，防火沙，消防水系统一套，灭火器等

5.4噪声防治措施

对部分高噪声设备加装消声器或隔音罩;相关建筑物在设计施工时选用隔声吸音材料,使工人可以在隔音消声性能好的操作间、控制室内工作;厂界外设置绿化带等。

6、固体废物处置情况:

委托有相应资质的危险废物处置单位进行处置。

7、污染物排放定期监测:

废气:A:1#、2#、3#排气筒(主要监测粉尘、氮氧化物、氟化物、氯化氢)每季度监测一次；

B:1#、2#、3#、4#排气筒(主要监测硫酸雾、非甲烷、烃、氨、臭气、硫化氢)半年监测一次；

C:厂界(主要监测粉尘、氮氧化物、氟化物、氯化氢、硫酸雾、非甲烷、总烃、氨、臭气、硫化氢)半年监测一次；
D:车间一处下风向(主要监测非甲烷总烃)每半年监测一次废水:A:工艺废水入污水站处理前(主要监测PH、色度、COD、盐分、总磷、氨氮、重金属)每季度监测一次B:污水接管口(主要监测PH、流量、色度、COD、盐分、总磷、氨氮、重金属)每季度监

测一次；
C:回用水口(主要监测COD、SS、导电率、汞、铬、镉、砷、铅)每季度监测一次D:雨水排口(主要监测PH、COD、SS、汞、铬、镉、砷、铅)每季度监测一次噪声:东南西北四个厂界(主要监测连续等效A声级)每季度监测一次；


第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况

	出厂日期
	转移批次
	联单编号
	废物名称
	类别/代码
	转移量（吨）
	运输单位
	车号
	接收单位
	接收日期

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	合计
	
	
	
	
	
	
	
	
	


注：每种废物请填写合计量

首次申请不需填写
