江苏省固体（危险）废物

跨省（市）转移实施方案

申请单位：大连崇达电路有限公司（公章）
填报日期：2025年06月26日     

江苏省环境保护厅制

申请者声明

我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填资料是完整的和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省（市）转移网上报告，承担转移全过程监控责任。
      法人代表签字：
           2025 年06月26日
第一部分：拟转移废物基本情况

	表1 废物产生情况

	废物产生企业概况（企业投产时间、主要经营范围及规模）
大连崇达电路有限公司于2008年3月注册成立的，是一家专业制造高精密度双面板及多层线路板的企业。公司坐落于大连经济技术开发区，厂房总建筑面积60000平方米，员工1000余人；是亚洲较大的“多品种、小批量、短交期”的国家级高新技术线路板制造企业。产品广泛应用于通信设备、工业控制、电源电子、医疗仪器、安防电子、航天航空等高科技领域。客户覆盖全球30多个国家和地区，目前已相继与博世、艾默生、诺基亚、富士施乐、伟创力等全球企业建立了长期合作关系，并持续突破发达国家的高端市场。目前年设计产量约为130万平方米。


	产品及产废情况

	产品情况
	产生危险废物情况

	产品名称
	主要成分化学名
	年产量
	废物名称
	年产生量

	印制线路板
	CU
	110万㎡
	含锡废物
	120吨

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	表2 与申请转移废物相关的生产工艺

	文字描述及工艺流程

HCN反应产物送入氨吸收塔，使用磷酸吸收氨。HCN、H2、CO 等气态物质从
塔顶分离，进入HCN 提纯单元，反应生成的磷酸铵复合物（磷酸一铵及磷酸
氢二铵）从塔底流出。



	表3   废物组分、特性（详见附件）

	废物名称
	主要组分
	相应比例（%）
	危害特性
	形态

	含锡废物
	水
	＞35%
	腐蚀性         (
毒性           (
易燃性         □

反应性         (
感染性         □
	固态       (
半固态     ☑

粉末态     □

颗粒态     □

液态       (

	
	锡
	＞5%
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	腐蚀性         □

毒性           □

易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	腐蚀性         □

毒性           □

易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □


第二部分：废物包装、运输情况

	表1   废物包装情况

	序号
	废物名称
	包装物（容器）名称
	材质
	容积
	是否有危废标签

	1
	含锡废物
	槽罐/吨桶/吨袋
	钢衬塑/塑料/编织袋
	1m³/20m³/30m³/
	有


	表2  废物运输情况

	运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）

运输会采用合规的危险废物运输专用车辆，以及符合交管部门运输的规定。



	运输方式：   道路 (       铁路 □      水路 □

	运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区））
大连崇达电路有限公司到黄海大道，鹤大高速，大窑湾疏港高速，沈海高速，奈营高速，丹锡高速，京哈高速，秦滨高速，海滨大道，秦滨高速，沿海高速，秦滨高速，沾临高速，东吕高速，长深高速，滨莱高速，京沪高速，江宜高速，阜溧高速，丹桂路，齐梁路，南三环路，G233，S240，金湖北路，环园北路，江苏维达环保科技有限公司
途经：辽宁-河北-天津-山东-江苏




	表3  转移的污染防治、安全防护和应急措施

	运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

污染防治措施:
♦污染防治设备
（1)隔离：机动抢险队负责协助交通管理部门设置隔离区并在主要道路和出入口的隔离区外设立明显标志，安排人员巡逻，禁止无关人员和车辆进入隔离区，消除隔离区内所有火种。
（2)疏散：发生重大危险化学品泄漏时，机动抢险队负责立即与周边乡镇、村庄及单位联系，迅速将隔

离区内无关人员和周边人员疏散到安全区域。

（3)疏散时应明确疏散路线，做好疏散人群的控制和引导。防止人员在泄漏区域低洼处的下水道等地下空间顶部滞留。

（4)交通运输组按应急办公室指令，立即安排起吊设备和危险化学品备用槽车
(抢险人员清点完毕，伤亡人员全部送往医院治疗或善后处理，伤亡人员

(确认现场不会发生次生火灾爆炸和环境污染事件。

(公安交警部门现场勘查处理完毕。

④事故车辆己妥善安置，道路己清理，道路交通己恢复。

	运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

安全防护措施：

（1）人员受伤时，立即求助过往车辆或人员，抢救伤员。

（2）车辆着火时，立即用随车灭火器，同时将伤员转移至安全地带请求救助。

（3）危险化学品泄漏时，立即佩戴好随车空气呼吸器进行堵漏，并采取围堰等措施防止危险化学品污染河流、水库等敏感目标。现场没有安全防护的人员以及泄漏无法掌控时，应立即撤离至上风向安全位置

（4）在来车方向上50米处设置警告牌和通知附近人员向上风向安全位置撤离。

（5）报警：请求当地医疗机构对伤员进行救护，说明事故发生地点，受伤人员数量及程度（急救电话：120）


	3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

道路运输响应程序

车辆追尾、撞车;2、刮擦、倾覆;3、人员伤亡;4火灾、爆炸等如下响应

一、驾驶员:

1、迅速停车、切断电源、拨打 119 报警，查看车损和现场情况。2、如果发生泄漏，条件允许时，迅速将车驶离水源、城镇、村庄和人员密集等区域，或就近将车停于空旷、低洼处实施封堵。

二、押运员:

1、迅速查看车辆和受损情况。

2、发生火灾无力处置时，现场疏散、隔离人员车辆

三、驾驶员、押运员:

1、立即自救互救，并取出应急包，穿戴防毒面具。

2、迅速将安全警示墩置于车辆前后150米处，提示来往行人和车辆闪避。

3、发生人员伤亡要积极救护，拦截车辆救助伤员，保护现场报警和向应急指挥中心报告，向现场力量求援。

4、两人查看车损情况，发现溢漏时，可视现场情况，关闭紧急制动阀、采取封堵、容器或吸油海绵收集等措施。

5、遇到初期火灾，迅速取出灭火器灭火、或用路边沙土扑救:火势失控应放弃个人扑救，采取疏散、撤离和逃生措施。6、待消防救援力量到场后，配合救援。

 重点注意：
1、高速路上，司押人员要注意自身安全，停留在安全区域。
2、在高架桥上，要提示人员沿桥面疏散、撤离和逃生。

3、在涵洞内和夜间，要摆放警示灯，提示来往车辆闪避，

4、在人员密集区时要告诚围观群众严禁烟火。

5、应急时要穿戴反光背心。

6、突发自然灾害时，司机立即将车辆停放于安全地带，及时与公司应急指挥中心联系说明车辆周边情况。

7、遇到台风时，所有车辆都不许冒险上路行驶，选择有背风的地带行车避险。

8、遇到汛情时，应选择地势较高安全地带停车，不许在有桥派等低洼处停车。在山路行车，应避开桥梁、悬崖边有可能滑坡的地带停车。
联络信息：

1、公司应急求援中心电话:8158073;

2、消防报警电话:119;

3、医疗急救电话:120:

4、公安报警电话:110;
泄漏事件的响应   

危险货物道路运输过程中发现危险货物泄漏的，驾驶和押运人员应立即采取正确的措施停车，并在保障安全的情况下携带《危险货物道路运输安全卡》等重要物资离开驾驶室:

危险货物运输车辆正确停车后，或停在装卸场所、停车场发生泄漏时，驾押人员应立即检查危险货物泄漏事故现场情况，向本单位安全科负责人(联系方式:13813672780)进行报告，需要紧急协助的可直接联系事发地公安机关交通管理部门(110)和医疗卫生机构(120)。在装卸场所或停车场发生泄漏的，还应告知相关生产经营单位

安全科负责人接报后，应做好记录，并立即报告总经理。总经理接到报告后，根据情况进行研判，做出应急响应决策，启动本预案，并组织在1小时内向事故发生地公安机关交通管理部门(驾押人员已经报告的除外)、交通主管部门、应急管理部门、生态环境部门、卫生行政部门等进行报告。必要时应将事故有关状况通知最了解所运危险货物性质的托运人，以便随后正确采取检修、灭火、警戒设置等应急措施。

事故现场驾押人员或总经理在报告危险货物泄漏事故时，应当说明以下情况:

①事故发生的时间、地点以及事故现场情况(人、车、货);②事故的简要经过;

③事故已经造成或者可能造成的影响(包括伤亡人数、初步估计的直接经济损失和环境损害后果等);

④已经采取的措施;

⑤其他应当报告的情况:

事故报告表参见附件H。

应急办公室及时发布应急响应信息，通知应急人员做好应急工作。响应信息可通过口头、电话、短信、单位微信群等方式发布，发布内容包括时间、地点、影响范围、应急处置措施等。

后勤部门应当按照应急工作分工或应急领导组总指挥的指令，全力配合开展应急工作。

1.4 处置措施

危险货物泄漏事故发生后，应急领导组总指挥应亲自(或指派他人)赶赴现场，作为现场总指挥，主持、指挥现场应急救援和处置工作，协调、调配应急资源，统筹做好事故应急工作。

处置措施
驾驶人员和押运人员应做好停车处置工作，包括:

(1)立即停车，明确停车后将发动机熄火等相关要求;对于无法立即停车的，明确移动后停车的条件，以及停车位置的要求(2)撤离驾驶室时需要携带《危险货物道路运输安全卡》等重要资料清单，以便了解所运危险货物的危险性、泄漏处理、储运要求、急救措施、灭火方法以及相关部门联系电话等。

由于事故情况千变万化，停车处置的内容均不同，或者说有时是不能立即停车的。在事故发生初期，驾驶人员和押运人员采取的诸如正确停车等初期处置措施，可以有效控制事故蔓延，为救援队伍争取时间。同时在事故现场采取一切可能的警示措施，如放置警告牌、设置警戒线、广播报警(如有)等，可有效避免更多的无关人员遭受伤害，把事故损失减少至最少。危险货物泄漏事故发生后，驾押人员的应急处置措施包括:(1)情况允许应尽量行驶至附近的安全区域进行停放，远离水源、城镇、村庄和人员密集场所等区域。(2)不能行驶至安全区域，但事态严重应当立即停车的，可靠边停车，关闭发动机，情况允许条件下开启危险报警闪光灯，并在车后方50至100m处摆放警告标志;对于无法立即停车的(如在隧道内、加油站旁等)，要尽量将车辆驶至相对安全的停车区域。

(3)在高速公路上发生事故时，应尽量将车停在紧急停靠带内，立即开启危险报警闪光灯,并在车后方150m处摆放警告标志夜间、雨、雾等天气还应当同时开启示廓灯、尾灯和后雾灯。
(4)查看车辆、罐体及现场周边情况,若泄漏量小易于控制,条件允许时在保证个人安全的前提下拧紧气瓶阀门或关闭紧急切断阀，并采取紧急封堵、用容器或吸油海绵收集等措施。

(5)发生易燃液体罐车泄漏事故时，发现罐车容器管路系统出现微小泄漏，尽可能在救援队伍到来之前进行检修、堵漏处理，可以有效避免泄漏点扩大，减少泄漏量。而当泄漏量增大、人员无法靠近时，应放置警告标志、设置警戒、协助疏散人员至安全区域，避免由于突发爆炸、火灾事故造成的人员伤亡。

未发生危险货物道路运输事故的危险货物运输车辆及其驾驶、押运人员必要时承担应急后备支援职能。

事故应急联系方式
姓名
公司

部门

联系电话
张庆一

大连崇达电路有限公司
安环部
15940942881
吴家平
江苏维达环保科技有限公司
业务部
13921025360
商建峰

常州和仁物流有限公司

运输部

13861287768




第三部分   废物处理处置情况

	表1   接受单位基本情况

	单位名称：江苏维达环保科技有限公司

	危废经营许可证编号：JSCZ0413OOD083-3
	有效期：2023-02-13至2025-12-08

	经营核准内容（废物名称、类别、数量）：核准经营处置表面处理废物（HW17,336-052-17、336-053-17、336-054-17、336-055-17、336-056-17、336-057-17、336-058-17、336-060-17,336-062-17、336-063-17、336-064-17、336-066-17、336-069-17、336-101-17)10000吨/年、含铜废物（HW22，304-001-22、398-005-22、398-051-22 ) 5000吨/年、无机氟化物废物（ HW32，900-026-32 ) 7000吨/年、废酸（ HW34,251-014-34、264-013-34、261-057-34、261-058-34、313-001-34、336-105-34、398-005-34、398-006-34、398-007-34、900-300-34、900-301-34、900-302-34,900-303-34、900-304-34、900-305-34、900-306-34、900-307-34、900-308-34,900-349-34 )15000吨/年、废碱(HW35,900-350-35、900-351-35.900-352-35.900-353-35、900-354-35、900-355-35、900-356-35、900-399-35)5000吨/年、其他废物（HW49，900-047-49、900-999-49 )(仅含其中液态物质）2000吨/年，合计44000吨/年;利用含铝污泥(HW17,336-064-17、336-066-17 )5000吨/年、废硫酸（HW34，398-005-34、398-007-34、900-300-34、900-301-34、900-302-34 )30000吨/年、废磷酸( HW34,398-005-34、398-007-34、900-303-34 )10000吨/年、退锡废液（ HW17, 336-066-17 )、( HW34，900-305-34 )10000吨/年、硝酸铜废液(HW17，336-066-17 )、( HW34，900-305-34、900-306-34)5000吨、含铜蚀液废液(HW22,398-004-22、398-005-22、398-051-22 )50000吨/年，合计110000吨/年



	表2   与接收废物相关的处理处置情况

	文字描述及工艺流程图 

含锡废物处置方案
1、退锡废液通过泵入反应罐中，加入20%氨水进行中和反应，调节PH值至中性，使大部分金属得到沉淀。加入聚合化铝使胶体完全沉淀，经压滤分离后，等到硝酸铵母液和富含锡的滤渣硝酸铵母液投加活性炭吸附净化去除残留重金属，经压滤，母液经离子交换柱吸附除杂，经过净化除杂后的硝酸铵母液进行蒸发浓缩，将溶液浓缩至一定浓度，加入适量的尿素，合成尿素硝酸铵溶液产品。

在富含锡的滤渣中加入回用水进行打浆，再加入40%Na0H溶液，加热充分溶解，压滤分离，并用回用水洗涤滤饼，压滤母液和洗涤液为锡酸钠母液，锡酸钠母液经过滤器过滤除杂，压滤母液鼓入二氧化碳气体进行分解，缓缓析出偏锡酸沉淀。打浆，再进入高压反应釜中进行水热晶化反应，然后分离，热风干燥，得到二氧化锡产品。
主要的危废利用工艺流程：
PH调节--沉淀--压滤分离--打浆--加入40%Na0H--压滤分离--过滤除杂--水热晶化反应--二氧化锡
回收过程中二次污染的防治措施

废水：回收过程产生的污冷凝水进行收集，通过泵送方式进入生化废水处理系统，进调节→厌氧→缺氧→好氧→MBR膜→排放池，检测达标排放。
废气：各反应设备、除杂设备均通过废气管道收集进入多级喷淋吸收塔进行吸收处理，有组织达标排放；
废渣：废水处理进净化除杂工段产生的滤渣则按二次危废入库，委托具有收运及处置资质的单位处理处置。

3.1废气处理情况

生产车间一内生产线工艺废气、储罐呼吸废气、压滤机房压滤废气分别捕集后经“水喷淋+酸喷淋+除雾+活性炭吸附”装置处理后，通过25米高排气筒（1#）排放；

3.2废水处理情况

本项目废气吸收水、地面设备冲洗水、分析室废水、初期雨水、车辆清洗水进入物化系统和HW34一并处理，产生的蒸汽冷凝水入厂内污水处理站处理;生活污水经化粪池处理后和工艺废水（蒸发冷凝水）、循环冷却系统排水一起经厂内污水站处理，尾水接管城镇污水管网入常州金坛区第二污水处理有限公司集中处理。

3.3污染防治设备清单

“水喷淋＋碱喷淋+除雾+活性炭吸附”装置一套

“两级碱吸收+除雾”装置一套
“两级酸雾吸收+除雾”装置一套
一级碱吸收+二级碱吸收+除雾+活性炭装置一套
应急池一个，收集池一个，清洗区，防火沙，消防水系统一套，灭火器等
3.4噪声防治措施

对部分高噪声设备加装消声器或隔音罩;相关建筑物在设计施工时选用隔声吸音材料,使工人可以在隔音消声性能好的操作间、控制室内工作;厂界外设置绿化带等。
4、固体废物处置情况：
委托有相应资质的危险废物处置单位进行处置。

5、污染物排放定期监测：

   废气：A：1#、2#、3#排气筒（主要监测粉尘、氮氧化物、氟化物、氯化氢）每季度监测一次

         B：1#、2#、3#、4#排气筒（主要监测硫酸雾、非甲烷、烃、氨、臭气、硫化氢）半年监测一次

C：厂界（主要监测粉尘、氮氧化物、氟化物、氯化氢、硫酸、非甲烷、烃、氨、臭气、硫化氢）半年监测一次

D：车间一处下风向（主要监测非甲烷总烃）每半年监测一次

   废水：A：工艺废水入污水站处理前（主要监测PH、色度、COD、盐分、总磷、氨氮、重金属）每季度监测一次

        B：污水接管口（主要监测PH、流量、色度、COD、盐分、总磷、氨氮、重金属）每季度监测一次      

 C：回用水口（主要监测COD、SS、导电率、汞、铬、镉、砷、铅）每季度监测一次

 D：雨水排口（主要监测PH、COD、SS、汞、铬、镉、砷、铅）每季度监测一次

   噪声：东南西北四个厂界（主要监测连续等效A声级）每季度监测一次



第四部分   申请转移废物上年度处置情况及跨省转移原因

	上年度无跨省转移至江苏维达环保科技有限公司，跨省转移的原因为本省处置能力小，考虑转移至外省。



