江苏省固体（危险）废物

跨省（市）转移实施方案

申请单位： 金华市艾航利环保科技有限公司                      （公章）
填报日期：                 2024年7月1号                

申请者声明

我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填资料是完整的和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省（市）转移网上报告，承担转移全过程监控责任。
      法人代表签字：
                 年    月  日
第一部分：拟转移废物基本情况
	表1 废物产生情况

	废物产生企业概况（企业投产时间、主要经营范围及规模）

金华市艾航利环保科技有限公司2022年12月09日成立，废油代码为900-214-08，本产主要经营项目收集，贮存废矿物油。

	产品及产废情况

	产品情况
	产生危险废物情况

	产品名称
	主要成分化学名
	年产量
	废物名称
	年产生量

	废机油
	废矿物油
	1000
	废矿物油
	1000

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	表2 与申请转移废物相关的生产工艺

	文字描述
废矿物油经专用的运输车辆运至存储区，通过专用泵和软管装入储罐内，废矿物油在装车前，通过专用泵对罐内储油进行搅拌，使罐内油品混合均匀，再将收集的废矿物油通过专用的泵和软管将储存管内的额物料装至由下游接收厂家派遣的有运输资质的槽罐车内，运至下游接收厂家处理。



	表3   废物组分、特性

	废物名称
	主要组分
	相应比例（%）
	危害特性
	形态

	废机油
	废矿物油
	100%
	腐蚀性         □

毒性           ☑
易燃性         ☑
反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □
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	腐蚀性         □

毒性           □

易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □


第二部分：废物包装、运输情况
	表1   废物包装情况

	序号
	废物名称
	包装物（容器）名称
	材质
	容积
	是否有危废标签

	1
	废机油
	油罐车
	大型货车
	35吨
	有

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


	表2  废物运输情况

	运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）
江苏神华物流有限公司是一家具有道路普通货物运输，大型物件运输，经营性道路危险货物运输（2类1类，2类2项，2类3项，3类，4类1项，4类2项，4类3项，5类1项，5类2项，6类1项，8类，9类，危险废物）盐字320924500002号

	运输方式：   道路 ☑       铁路 □      水路 □

	运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区），附路线图）

常州菲纳斯能源科技有限公司

金华市-杭州市-湖州市-宜兴市-金坛区

废物跨省市计划简述（包括跨省市转移目的、包装方式、运输方式、运输途径、转移时间、应急措施等）

跨省市转移目的：因为我省废矿物油利用厂家不多且利用力不够，为了减轻公司负担现委托具有年利用能力6万应急吨的常州菲纳斯能源科技有限公司利用：

包装方式：罐装  运输方式：道路运输   运输途径  路线
转移时间：2024年7月1日至2024年11月13日

应急措施：（一）在运输中，运输车辆必须和废物产生单位及接收单位保持通信畅通，一单发生意外，向下列人员汇报情况：

金华市艾航利环保科技有限公司：        徐微    13735730355
常州菲纳斯能源科技有限公司：      蒋灵华  13961111430

汇报内容应包括：

意外事件的日期和时间

意外事件的确切位置

废物数量

泄露的数量

地理位置的情况、如：郊区、靠近饮水原地等：

封锁泄漏区域，控制污染继续扩大

在装运或处置过程中如发生泄漏情况，应立即向部门领导和应急组织机构报告，在可能的情况下立即切断泄漏源并设置严禁靠近标识，应急救援组接到报告后，应立即组织人员进行抢险同时做好人员疏散工作，派专人看护现场，禁止闲杂人员进入泄漏区域，抢险人员必须熟知泄漏的危险废物的性质及必要的防护方式，必要时佩戴相应的防护用具进入现场，视泄漏危废的性质，采取物理方法或化学法将危害程度降至安全范围并彻底清理泄漏现场，防止二次事故的发生。


	表3  转移的污染防治、安全防护和应急措施

	运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备
严格按照 中华人民共和国固体废物污染环境防治法有关规定进行操作

废物装卸必须废物卸货工具处理设施，尽可能采取机械作业，减少人工对其直接操作，如果采用人工搬运，应避免废物直接接触身体，人员佩戴醒目标志，穿着防护服，戴橡胶手套，对废物所属区域进行保护，无关人员禁止进入
在装卸过程中，若发生包装物泄漏情况下必须立即采取措施根据具体品种按消防方法施救处理，应穿戴包括氧气防毒面具在内的全身防护服
本厂在装卸运输废物过程中，如遇天气突发变化事件，如狂风暴雨，降雪等现象应停止装卸运输过程

	运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

运输公司设有应急救援组，负责公司危化品和危废的运输事项事故应急处理的各项工作，承担运输的车辆和驾驶员积极配合用车单位对危化品和危废运输事故的应急救工作

废物运输车辆和运输人员必须具备从事危险废物运输经营的相关要求，并执有相关运输营业执照

运输过程中发生翻车、撞击等意外事故时，不论何种情况，现场押运圆满，驾驶员应立即采取相应措施进行救援防止事故扩大、恶化、并及时向处置中心报警

	运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

A 拉警戒线隔离泄漏污染区，限制人员靠近，并及时拨打公司和当地辖区环保部门应急救援电话

B 立即使用随车配备的应急工具，收集，堵漏，清理，如渗透情况严重，应设置隔离区，禁止行人通过避免污染物扩散和对行人造成伤害

C 应急人员佩戴好防护用具，不得直接接触泄漏物

D 如果清理人员不慎收到伤害，应及时采取措施处理，并到医院接受治疗

E 对于受污染的土壤，可调节PH值，以减少对农作物的腐蚀性，再将中和的土壤一并收入编织袋中运往处理厂进行无公害处置



第三部分   废物处理处置情况
	表1   接受单位基本情况

	单位名称：常州菲纳斯能源科技有限公司

	危废经营许可证编号：JSCZ041300D026-5
	有效期：2024年11月13日

	经营核准内容（废物名称、类别、数量）：处置利用废润滑油（HW08,900-201-08 ，900-203-08 ，900-204-08， 900-214-08， 900-217-08 ，900-249-08, 900-209-08，900-218-08，900-219-08， 900-220-08，900-199-08，900-200-08，398-001-08）60000吨/年


	表2   与接收废物相关的处理处置情况
	

	
	

	文字描述及工艺流程图

原料预处理及溶剂萃取 脱水后的废润滑油从原料沉降罐经加热后进入减压闪蒸塔，部分轻组分（包括汽油、轻质柴油等）及水分从塔顶出来，经过闪蒸塔顶气冷凝器冷凝冷却后，进入闪蒸塔顶分液罐。其中不凝气组分进瓦斯管网，液相组分在闪蒸塔顶分液罐内通过内设的隔板分为轻质油和水份，轻质油通过轻油泵加压 0.6MPa 后至分馏装置得到汽油、柴油产品，水组分作为含油废水排放。 减压闪蒸塔底部油品通过闪蒸塔底泵加压至 0.6MPa 后，至换热器与原料换热后，再通过闪蒸塔底油冷却器冷却后，进入预处理单元中间罐。从预处理单元脱水机油-闪底油换热器来的废润滑油经过萃取单元进料泵升压至 4.8MPa 后，与来自溶剂循环泵的液体溶剂在静态混合器内均匀混合，油剂比3～5。油和溶剂的混合物从混合器顶部出来后与第一回收塔顶的溶剂换热后进入萃取塔。由于温度的升高，废润滑油中的胶质、沥青质、失效的添加剂及其它的高分子氧化缩合物（统称“沥青”）由于在溶剂中的溶解度降低，沉降至塔底，而有用的润滑油理想组分同液体溶剂的混合物从塔顶出来后进入溶剂回收部分。萃取塔底部及顶部均设置有加热盘管，以控制塔顶及塔底的温度。 2.减压蒸馏 从溶剂萃取单元中间罐来的萃取油由原料泵增压后先后经过减顶循——原料油换热器、减二线——原料油换热器、减二中——原料油换热器、减渣——原料油换热器、减三线——原料油换热器、减三中——原料油换热器、减四线——原料油换热器、减四中——原料油换热器，然后进入减压炉加热至所需温度后，进入减压分馏塔进料段。 减顶油气经减顶一级抽空器，冷却后液相进减顶油气分水罐，气相进减顶二级抽空器抽真空，经冷却后液相进减顶油气分水罐，气相进减顶三级抽空器抽真空，经冷却后液相进减顶油气分水罐，气相进减顶四级抽空器抽真空，经冷却后液相进减顶油气分水罐，气相不凝气G2进系统低压瓦斯管网，废水W3进入污水站处理，减顶油进入分馏装置得汽油、柴油。 减压塔设有四条侧线。 减一线由收液斗抽出，进减一线汽提塔，经蒸汽汽提后，用减一线及减顶回流泵抽出，分别经减顶循——原料油换热器换热，减顶循水冷器冷却，一路返回减压塔顶作顶循环，一路返回减压塔减一线收液斗作一段中段回流，一路经控制阀作减一线产品出装置送往减一线油中间罐区。汽提塔顶气相返回减一线收液斗上方。 减二线由收液斗抽出，进减二线汽提塔，经蒸汽汽提后，用减二线及减二中泵抽出，经减二中——原料油换热器换热后，一路返回减压塔减二线收液斗作二段中段回流，一路分别经减二线——原料油换热器换热，减二线水冷器冷却，经控制阀作减二线产品出装置送往减二线油中间罐区。汽提塔顶气相返回减压塔减二线收液斗上方。 减三线由收液斗抽出，进减三线汽提塔，经蒸汽汽提后，用减三线及减三中泵抽出，分别经减三中——原料油换热器换热，一路返回减压塔减三线收液斗作三段中段回流，一路分别经减三线——原料油换热器、减三线空冷器冷却，经控制阀作减三线产品出装置送往减三线油中间罐区。汽提塔顶气相返回减压塔减三线收液斗上方。 减四线由收液斗抽出，进减四线汽提塔，经蒸汽汽提后，用减四及减四中泵抽出，分别经减四中——原料油换热器换热，一路返回减压塔减四线收液斗作四段中段回流，一路分别经减四线——原料油换热器、减四线空冷器冷却，经控制阀作减四线产品出装置送往减四线油中间罐区。汽提塔顶气相返回减压塔减四线收液斗上方。 减底油是齿轮油基础油，由减底油泵抽出，送至罐区。 减顶油是减压蒸馏塔塔顶抽出油，主要成分为汽柴油组分，进行分馏形成汽油、柴油产品。 3.加氢 减一、二、三、四线油为减压蒸馏产物，主要以QSY 44-2009 通用润滑油基础油标准中参数进行基础油分类，然后再分别进行加氢。减压蒸馏的油从装置外送入原料油缓冲罐，然后经原料加压泵加压至12.0MPa后，与补充氢及循环氢气混合，氢油比300～500，经换热器加热升温后，出口物料再经加热炉升温，温度升高至330℃左右，进入保护剂反应器脱除金属杂质保护后续的催化剂，之后进入加氢精制反应器进行反应，加氢后的油品（330℃）进入高温脱氯反应器，脱除加氢反应过程中生成的含氯杂质，脱氯后的产物经过脱氯反应气换热器与加氢原料换热降温，进入热高压分离器中进行气液分离。热高分油从热高压分离器底部经液位控制阀减压后进入热低压分离器，进一步在低压下将油中溶解的气体闪蒸出来。分离出溶解气后的生成油靠自压进入产品汽提部分。由热高压分离器顶部出来的循环氢进入循环氢与混氢换热器管程与混合氢换热，再经冷却器冷却，进入冷高压分离器，进行气液分离。顶部气体分为两路，一路进入循环氢脱硫塔，另一路作为燃料气燃烧以调节循环氢的纯度。 4.酸性水及酸性气处理部分 酸性水自加氢精制单元来，首先进入酸性水脱气罐，将原料中的部分酸性气分离后送入酸性气处理部分，酸性水经过酸性水除油器将原料中的大部分油相分离去除后与塔顶冷凝液、


	


第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况
	出厂日期
	转移批次
	联单编号
	废物名称
	类别/代码
	转移量（吨）
	运输单位
	车号
	接收单位
	接收日期
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