附件3

江苏省固体（危险）废物

跨省（市）转移实施方案

申请单位：上海帝福新材料科技有限公司（公章）
填报日期：         2024年1月13日       

江苏省环境保护厅制

申请者声明

我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填资料是完整的和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省（市）转移网上报告，承担转移全过程监控责任。
      法人代表签字：
                 年    月  日
第一部分：拟转移废物基本情况

	表1 废物产生情况

	废物产生企业概况（企业投产时间、主要经营范围及规模）

上海帝福新材料科技有限公司（以下简称“帝福新材料”或企业）成立于 2018 年 10 月，企业类型为有限责任公司(外商投资企业法人独资)，公司经营范围：从事新材料技术、化工技术领域内的技术开发、技术转让、技术咨询、技术服务，高分子材料、玻 璃纤维、碳纤维丝、碳纤维布、碳纤维复合材料及其制品、热塑性纤维复合材料及其 制品、化工原料及产品（除危险化学品、监控化学品、烟花爆竹、民用爆炸物品、易 制毒化学品）的销售，从事货物及技术进出口业务。

2021年，帝福新材料租赁上海御华化工新材料有限公司位于上海化学工业园奉贤分区核心区浦东铁路以北银工路688号厂区，建设上海帝福3.5万吨纤维复合材料生产项目，总占地面积约12000平方米，厂房租赁面积8545.97平方米。于2022年9月建成后投产。

	产品及产废情况

	产品情况
	产生危险废物情况

	产品名称
	主要成分化学名
	年产量
	废物名称
	年产生量

	纤维复合材料
	环氧树脂
固化剂
	35000吨
	废200L铁桶
	12000只

	
	
	
	200L以下小塑料桶
	9吨

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	表2 与申请转移废物相关的生产工艺

	文字描述及工艺流程图
纤维复合材料A产品
烘烤：对部分流动性较差的液态原料进行烘烤，以增强流动性，便于投料和混合。
抽料：使用隔膜泵，将液态原辅材料从吨桶或原料罐中，通过密闭管道自动 抽吸到搅拌釜中。
称量投料：涉及需要投加固态原料的产品，人工称量投加至搅拌釜内。
真空搅拌和混合：在60~70℃下对各原料进行真空搅拌，并进行搅拌混合。
过滤和包装入库：将搅拌混合后的产品经过滤器过滤后，放料至桶中包装并转移入仓库。
纤维复合材料B产品
烘烤：对部分流动性较差的液态原料进行烘烤，以增强流动性，便于投料和混合。
抽料：使用隔膜泵，将液态原辅材料从吨桶或原料罐中，通过密闭管道自动 抽吸到搅拌釜中。
真空搅拌和混合：对各原料进行真空搅拌，并进行搅拌混合。
过滤和包装入库：将搅拌混合后的产品经过滤器过滤后，放料至桶中包装并转移入仓库。



	表3   废物组分、特性（详见附件）

	废物名称
	主要组分
	相应比例（%）
	危害特性
	形态

	200L铁桶
	铁
	99
	腐蚀性         ✔
毒性           ✔
易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       ✔
半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □

	
	树脂
	1
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	200L以下塑料桶
	塑料
	99
	腐蚀性         ✔
毒性           ✔
易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       ✔
半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □

	
	固化剂
	1
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


第二部分：废物包装、运输情况

	表1   废物包装情况

	序号
	废物名称
	包装物（容器）名称
	材质
	容积
	是否有危废标签

	1
	包装桶
	200L铁桶
	铁
	200L
	是

	2
	包装桶
	200L以下塑料桶
	塑料
	＜200L
	是

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


	表2  废物运输情况

	运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）

危废运输是严格按照环保要求，找寻有相关资质的单位负责本公司的危废运输工作。是严格按照佳通部门运输相关规定的。

	运输方式：   道路 □√       铁路 □      水路 □

	运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区），附路线图）

沪金高速-沈海高速-京沪高速-沪蓉高速-沪武高速-金湖路-良常路-汇贤北路-普达环保

途径省市：上海市、苏州市、无锡市、常州市




	表3  转移的污染防治、安全防护和应急措施

	运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

   （1）委托专业危险废物运输公司进行运输，严格按照《危险废物污染防治技术政策》进行。制定突发环境事故的污染防治应急预案，主要是防止危险废物转移过程中发生交通事故包装物破损造成危险物散落，污染环境。
（2）发生交通事故造成包装物破损散落时，应第一时间及时报告各有关单位和事故地环保部门，设置警戒，请求支援，告知危险废物的特性，及时清理散落物，防止污染。

	运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

危险废物的运输过程严格按照《危险废物污染防治技术政策》进行。
严格按照危险货物运输的管理规定进行危险废物的运输，以减少运输过程中的二次污染和可能造成的环境风险。

	3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

（1）运输车辆应准备备用的防爆手电筒、千斤顶、警告标识、灭火器、河沙、医疗急救箱等放置在车上，以备事故的应急救援处理用。
（2）运输前，应建立号运输记录，包括汽车运输单位、车牌、司机、装载数量：同时告知运输单位所拉固体废物的物化性质和应急处理的方法。
（3）在发生事故时，应及时与当地环保部门进行联系，并迅速疏散周围无关人员和周边群众，在隔离污染区的同时，及时拨打119报警，及时保护好、控制好现场


第三部分   废物处理处置情况

	表1   接受单位基本情况

	单位名称：常州普达环保清洗有限公司

	危废经营许可证编号：JSCZ0413OOD027-5
	有效期：2023年11月9日至2026年11月8日

	经营核准内容（废物名称、类别、数量）：

清洗处置含[废有机溶剂与含有机溶剂废物(HW06)、废矿物油与含矿物油废物(HW08)、油/水、烃/水混合物或乳化液(HW09)、染料、涂料废物(HW12)、有机树脂类废物(HW13)、废酸(HW34)、废碱(HW35)、含醚废物(HW40)]废包装桶[(HW49，900-041-49) (HW08，900-249-08)]49万只/年[其中200L包装桶46万只/年、1000L包装桶(IBC吨桶)3万只/年];处置、利用含[废有机溶剂与含有机溶剂废物(HW06)、废矿物油与含矿物油废物(HW08)、油/水、烃/水混合物或乳化液(HW09)]的200L废铁桶(HW08,900-249-08)、(HW49,900-041-49) 2000吨/年，含[废有机溶剂与含有机溶剂废物(HW06)、废矿物油与含矿物油废物(HW08)、油/水、烃/水混合物或乳化液(HW09)、染料、涂料废物(HW12)、有机树脂类废物(HW13)]的200L以下废铁桶(HW08,900-249-08)、(HW49, 900-041-49)5000吨/年，含[油/水、烃/水混合物或乳化液(HW09)、染料、涂料废物(HW12)、有机树脂类废物(HW13)、废碱(HW35)]的200L以下废塑料桶(HW49，900-041-49) 1000吨/年，含[废有机溶剂与含有机溶剂废物(HW06)、废矿物油与含矿物油废物(HW08)、有机树脂类废物(HW13)、有机卤化物废物(HW45)]的废机油滤芯、滤网等金属过滤器材(HW49，900-041-49) 3000吨/年，含[废有机溶剂与含有机溶剂废物(HW06)、废酸(HW34)、其他废物(HW49)的废玻璃瓶、器具(HW49，900-041-49、900-047-49) 2000吨/年，含[废有机溶剂与含有机溶剂废物(HW06)、其他废物(HW49)]的废塑料滤芯、滤布(HW49，900-041-49)1000吨/年，含[废有机溶剂与含有机溶剂废物(HW06)、其他废物(HW49)]的废包装袋、废塑料管(HW49，900-041-49) 1500吨/年，合计15500吨/年


	表2   与接收废物相关的处理处置情况

	文字描述及工艺流程图

200L铁桶：

1检验储存：废包装桶入厂后对其内部残留物进行检测，根据废包装桶产生企业提供的废包装桶中原储存物质的性质，按不同型号、桶内残留物的种类、桶的材质分类储存于原料仓库中。

2倒残：将桶内残留物料离心至包装桶底部，然后通过真空泵抽取桶底物料。

3整形：桶内残留物倒尽后，送至整形工位用压缩空气进行整形。

4分类：对包装桶进行分类，分为水溶性和溶剂型桶。水溶性桶进入水洗线，溶剂型桶进入溶剂清洗线。

5水洗线：1）清洗：桶经整形合格后送至水洗工段对包装桶内部加压水洗，  2）吸干：通过真空泵抽取桶底残留物料。

6溶剂清洗线：1）将整形后的桶内泵入二氯乙烷清洗剂，将容器桶放置在辊道输送链，利用桶在输送链上传输过程，使清洗剂充分溶解内桶壁残留有机物。2）将桶内残留物料离心至包装桶底部，然后通过真空泵抽取桶底物料。

7试漏、清洗外表：用高压水对外表面进行清洗,同时进行试压，吸出的水进入回用池。

8防锈：合格桶用苯甲酸钠做防锈处理。

9喷漆：全自动喷漆线，对清洗过的包装桶外部进行喷涂。

10冷流平：通过增温使表面油漆干化

11检验：人工对包装桶内外进行检查，不符合出厂要求的返工。

200L以下塑料桶：

1撕碎：通过输送机送至撕碎机撕成碎片。

2探测：对撕碎后的碎片进行探测，并且分离探测出来的金属废渣。

3破碎：将塑料碎片破碎成小颗粒。

4摩擦清洗：通过摩擦清洗去除掉表面附着的残留物。

5漂洗：清洗后的碎片进入分离沉淀池漂洗，塑料上浮，颗粒物下沉。

6摩擦清洗、漂洗：对塑料碎片进行二次清洗。

7烘干：脱水烘干机通过加热去除表面水分。

8包装：烘干以后用吨袋打包进入成品库。



第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况

	转移日期
	联单编号
	危废大类
	危废八位代码
	实际接收量
	单位
	运输公司
	运输车牌
	经营企业
	签收日期
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注：每种废物请填写合计量

首次申请不需填写

