江苏省固体（危险）废物

跨省（市）转移实施方案

申请单位；江苏维达环保科技有限公司 （公章）

填报日期；  2026年1月7日                    
江苏省环境保护厅制

申请者声明

我代表申请单位郑重承诺；本实施方案所填资料是完整的和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省（市）转移网上报告，承担转移全过程监控责任。
      法人代表签字；

                2026 年 1月 7日
	表1 废物产生情况

	废物产生企业概况(企业投产时间、主要经营范围及规模)

江苏维达环保科技有限公司成立于2016年09月21日，注册地位于常州市金坛区通闸路166号，总投资1.83亿元，项目于2020年10月正式开工建设，占地面积38247 平方米，新建物化处置生产线6条、资源化生产线6条，配置污水处理站1套。企业于2021年12月29日投产运行；经营范围：处置表面处理废物(HW17),含铜废物(HW22),无机氟化物废物(HW32),废酸(HW34),废碱(HW35),其他废物(HW49),合计44000吨/年；利用含铝污泥(HW17),废硫酸(HW34),废磷酸（HW34），退锡废液(HW17,HW34),含铜蚀刻废液类(HW22), 合计110000吨/年。



	产品及产废情况

	产品情况
	产生危险废物情况

	产品名称
	主要成分化学名
	年产量
	废物名称
	年产生量

	
	
	
	蒸馏残渣
	2500吨

	
	
	
	含重金属污泥
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	表2 与申请转移废物相关的生产工艺

	文字描述及工艺流程图
先将酸性其他废物由废液贮存槽通过泵和管道输送中和反应槽中，并开启搅拌。加入碱性其他废物进 行中和。中和时间约为1h,PH调节到8-9后反应终止。在中和反应槽内加入PA C、PAM进行化学混凝沉淀处理并进行搅拌，使得废液中大部分金属离子沉淀下来后静置。絮凝沉淀完全后的废水入压滤机将泥和水分离，分离出的水入滤液收集槽.滤液收集槽内的滤液入三效蒸发系统内进行增发浓缩。冷凝水部分进入生化系统，部分回用至后续生产工艺，浓缩后反应液通过泵进入结晶釜中，冷却结晶2小时；结晶完成后的浓缩液通过压滤机分离出蒸馏残渣，残渣委外处置。

其他废物HW49

  NaOH
        PAC、PAM
 中和   絮凝沉淀    压滤     滤液收集槽   三效蒸发   蒸汽冷凝水

含重金属污泥             蒸馏残渣
                     图1其他废液处置工艺流程图

其他表面废物HW17

双氧水、硫酸亚铁
        NaOH、硫化钠、PAC、PAM
芬顿氧化    中和      压滤     滤液收集槽   单效蒸发   蒸汽冷凝水

污泥                蒸馏残渣
                     图2其他表面废液（含铅、镍等）处置工艺流程图

	将含铬表面处理废物由废液贮存槽通过泵和管道输送到中和釜中搅拌。加入亚硫酸钠进行还原，还原时间约为0.2h/批，在中和釜内加入液碱进行中和。PH值大约在8.0-8.5之间，再加入PAC、PAM进行化学混凝沉淀处理并进行搅拌，使得废液中的金属离子沉淀下来后静置。中和时间约为1h，PH调节到8-9后反应终止。絮凝沉淀完成后的废水入压滤机压滤，废水进行单效蒸发浓缩，部分冷凝水进入生化系统，部分回用，浓缩后反应液通过泵进入结晶釜中，冷却结晶2小时；结晶完成后的浓缩液通过压滤机分离出蒸馏残渣，残渣委外处置。
含铬表面处理废物

HW17、亚硫酸钠

         NaOH、PAC、PAM
 还原   中和    压滤     滤液收集槽   单效蒸发   蒸汽冷凝水

含重金属污泥       蒸馏残渣
图3 表面处理废物（含铬）处理工艺流程图
将无机氟化物废液从废液贮存槽通过泵和管道打入中和沉淀罐内。生石灰缓慢加入到中和沉淀槽内，控制反应温度，避免剧烈反应。中和时间约1h，PH调节到7-8后反应终止。中和沉淀完全后的废水入压滤机将泥和水分离。滤液收集槽内的入蒸发系统进行蒸发浓缩。浓缩后反应液通过泵进入结晶釜中，冷却结晶2小时；结晶完成后的浓缩液通过压滤机分离出蒸馏残渣，残渣委外处置。
无机氟化物HW32
         石灰乳
 还原   中和沉淀    压滤     滤液收集槽   单效蒸发   蒸汽冷凝水

含重金属污泥            蒸馏残渣
图4 无机氟化物废物处理工艺流程图
                     

	先将废酸、酸性含铜废物由废液贮存槽通过泵和管道输送到中和反应槽中，开启搅拌。加入废碱进行中和。中和时间约为1h，PH调节至8-9后反应终止。在中和反应槽中加入硫酸铁母液进行化学混凝沉淀处理并进行搅拌，使得废液中大部分金属离子沉淀下来后静置。絮凝沉淀完全后的废水入压滤机将泥和水分离。分离出的水入滤液收集槽。滤液收集槽内的滤液入三效蒸发系统内进行蒸发浓缩，冷凝水部分进入生化系统，部分回用至后续生产工艺，浓缩后反应液通过泵进入结晶釜中，冷却结晶2小时；结晶完成后的浓缩液通过压滤机分离出蒸馏残渣，残渣委外处置。
含铜废物HW22、废酸HW34

废碱HW35、NaOH、碳酸钠母液

地面冲洗水、分析室废液、废气吸收水
        硫酸铁母液 
 中和   絮凝沉淀    压滤     滤液收集槽   三效蒸发   蒸汽冷凝水

含重金属污泥            蒸馏残渣
图5 含铜废物、废酸、废碱处置工艺流程图


第一部分；拟转移废物基本情况
	表3   废物组分、特性（详见附件）

	废物名称
	主要组分
	相应比例（%）
	危害特性
	形态

	蒸馏残渣
	氯化钠、硝酸钠、硫酸钠、磷酸钠等无机盐
	
	腐蚀性         □

毒性           ☑
易燃性         □

反应性         (
感染性         □
	固态       ☑
半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	含重金属污泥
	重金属、杂质
	
	腐蚀性         □

毒性           ☑

易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       ☑

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


第二部分；废物包装、运输情况
	表1   废物包装情况

	序号
	废物名称
	包装物（容器）名称
	材质
	容积
	是否有危废标签

	1
	蒸馏残渣
	吨袋
	太空袋
	1吨
	有

	2
	含重金属污泥
	吨袋
	太空袋
	1吨
	有

	表2  废物运输情况

	运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）

危废物资使用专用封闭式容器、配置专业押运人员，装卸人员佩戴专业劳保用品进行装货，卸货。
采用经过运管处检测中心检查合格危废车辆进行转运，沿制定路线安全行驶，避免出现危废物资出现抛洒、泄漏等情况出现。
3、车辆配置GPS卫星定位系统，对车辆动态进行实时监测。


	运输方式；   道路 (       铁路 □      水路 □

	运输路线：江苏维达环保-340省道-G4011高速-G4221沪武高速-G4212合安高速-G50沪渝高速-G56杭瑞高速-S30江黔高速-S35道新高速-205省道-贵州星河公司
途经城市：常州市-镇江市-南京市-马鞍山市-合肥市-芜湖市-安庆市-潜江市-黄冈市-武穴市-黄石市-咸宁市-岳阳市-益阳市-常德市-怀化市-湘西土家族苗族自治州-铜仁市-遵义市-黔东南苗族侗族自治州-黔南布依族苗族自治州




	表3  转移的污染防治、安全防护和应急措施

	运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

(1)转移起运前，对运输车辆及包装容器进行检查，确保车辆安全无事故，包装容器无泄漏。(2)在厂家进行装运时，人员佩戴醒目标志，防护用品，对废物所属区域进行保护，无关人员禁止进入。
(3)转移过程中，确认危险废物重量，填写转移联单，危险品车辆配备具有危险品资格的司机和押运员，按照规定路线行驶，中途无特殊情况不得停留。
(4)危险品车辆备用箱配备黄沙、小桶、拖把等，如出现泄漏，可用黄沙进行吸附，如出现抛酒，进行清扫收集。
(5)危险品车辆将废物转移至接受单位后，由处置方进行卸载，对其进行处置利用。污染防治设备:防护网、黄沙、小桶，拖把等。


	运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

(1）危险废物的运输必须具备确保安全的运输设备和装卸设备，具有熟悉危险废物特性的营运管理人员、驾驶员和押运员，以保证危险废物运输安全。
(2)从事危险废物运输的驾驶员必须是认真负责、技术熟练，懂得危险废物运输相关知识的专业驾驶员。
(3)机动车排气管有隔热和熄火花装置，电路系统应有便于切断电源的装置。
(4)根据所装危险废物的性质配备相应的消防器材等器具。
安全防护设备:消防器材，修理工具， 警告标志等。

	3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备
运输过程分为普通公路运输和高速公路运输，当在普通公路运输过程中，如发现桶和罐体出现
破裂泄漏，驾驶员应在不影响交通的情况下立即靠边停车，但要远离河流和水塘，以免造成水体污染。押运员应立即下车，检查泄漏情况，若泄漏口较小， 可以自行堵住的，应穿戴防护用品， 将泄漏堵住，对路上的泄漏应用黄沙处理，并将黄沙运回公司进行处理，当泄漏严重无法自行处理时，应立即通知公司。消防部门及环保局，请求支持。当在高速公路运输过程中如发现桶或罐体驾驶员应立即将车停在硬路肩，并在车后50米处放置警示标志，但要远离河流和水塘，以免造成水体污染。押运员应立即下车，检查泄漏情况，若泄漏口较小，可以自行堵住的，应穿戴防护用品，将泄漏堵住。并通知公司和高速交警对路面进行清理，当泄漏严重无法自行处理时，应立即通知公司、高速交警及环保局，请求支援。
应急设备；手电筒，防护用品，警示标志等。

	道路运输响应程序

事故应急联系方式
姓名
公司

部门

联系电话
韩龙富
贵州星河环境技术有限公司
运输部
18826144231
韩昌
江苏维达环保科技有限公司
安环部
15895005531
运输部
运输部
运输部




 废物处理处置情况

	表1   接受单位基本情况

	单位名称；贵州星河环境技术有限公司

	危废经营许可证编号；GZ52105
	有效期；2021年5月20日至2026年5月19日

	核准经营范围；

一、核准经营类别

(一)收集、贮存、柔性填埋处置：HW07、HW11(仅451-002-11)、HW16(仅266-010-16)、HW17、HW18(772-005-18除外、772-002-18仅贵州省内)、HW19、HW20、HW21(193-002-21、261-138-21除外)、HW22(398-004-22除外)、HW23(384-001-23除外)、HW24、HW25、   HW26、   HW27、   HW28、   HW30、   HW31(398-052-31、900-052-31除外)、HW32、HW33(336-104-33除外)、HW34(仅251-014-34、261-057-34)、HW35(仅251-015-35)、HW36、HW46、HW47、HW48(321-026-48除外)、HW49(309-001-49、900-039-49、900-044-49、900-045-49除外)、HW50(900-048-50除外);

(二)收集、贮存、焚烧处置：HW02、HW03、HW04、HW05、HW06、HW07、HW08、HW09、HW11、HW12、HW13、HW14、HW16、HW19、HW21(仅193-001-21、193-002-21)、HW33、HW37、HW38、HW39、HW40、HW45、HW48(仅321-026-48)、HW49(900-044-49、900-045-49除外)、HW50(261-173-50除外);

(三)收集、贮存、物化处置：HW06(仅900-401-06、900-402-06、900-404-06)、HW08(仅251-001-08)、HW09、HW11(仅252-013-11)、HW12(仅264-009-12、264-010-12、264-011-12、264-013-12、900-256-12)、HW16(266-009-16、266-010-16除外)、HW17(336-050-17、336-051-17、336-059-17、336-061-17、336-067-17、336-068-17除外)、HW21(仅261-138-21、336-100-21)、HW22、HW32、HW34、HW35、HW45(仅261-078-45、261-080-45、261-084-45、261-085-45)、HW49(仅900-042-49、900-047-49、900-999-49)。

(四)收集、贮存、刚性填埋处置：HW02、HW03、HW04(仅263-004-04、263-005-04、263-006-04、263-007-04、263-008-04、263-010-04、263-011-04、900-003-04)、HW05、HW06(仅900-407-06、900-409-06)、HW10、HW11(仅451-002-11、261-008-11、261-030-11、900-013-11)、HW12(仅264-002-12、264-003-12、264-004-12、264-005-12、264-006-12、    264-007-12、    264-008-12、    264-009-12、264-012-12)、HW13(仅265-103-13、265-104-13)、HW17(336-050-17、  336-056-17、  336-057-17、  336-058-17、336-059-17除外)、HW18(722-002-18特殊情况允许、772-003-18、772-004-18、772-005-18)、HW20、HW21(261-138-21除外)、HW22(398-004-22除外)、HW23、HW24、HW25、HW26、HW27、HW28、HW29(265-003-29除外)、HW30、HW31(398-052-31、900-052-31除外)、HW37(仅261-061-37、261-063-37)、HW39、HW45(仅261-084-45、261-085-45)、HW46(仅384-005-46)、HW47、HW48(321-013-48、321-016-48、321-034-48除外)、HW49(仅772-006-49、900-041-49、900-044-49、900-045-49、900-046-49、900-999-49)、HW50(900-048-50除外)、HWxx(除HW15、HW29,900-000-xx,为该类中含有的危废类别且不具有反应性及易燃易爆性)。

(五)收集、贮存、废盐利用：HW02(仅271-001-02、271-002-02、271-005-02、 272-001-02、 275-001-02、275-002-02、275-003-02、275-004-02、275-005-02、276-001-02、276-002-02)、HW04(仅263-004-04、263-005-04、263-006-04、263-007-04、 263-008-04、263-011-04、900-003-04)、HW05(仅266-001-05)、HW06(仅900-409-06)、HW11(仅451-002-11、261-007-11、261-008-11、261-009-11、261-010-11、261-011-11、261-012-11、261-013-11、261-014-11、261-015-11、261-016-11、261-017-11、261-018-11、261-019-11、261-020-11、261-021-11、261-022-11、261-023-11、261-024-11、261-025-11、261-026-11、261-027-11、261-028-11、261-029-11、261-030-11、261-031-11、261-032-11、261-033-11、261-034-11、261-035-11、261-100-11、261-101-11、261-102-11、261-103-11、261-104-11、261-105-11、261-106-11、261-107-11、261-108-11、261-109-11、261-110-11、261-111-11、261-113-11、261-114-11、261-115-11、261-116-11、261-117-11、261-118-11、261-119-11、261-120-11、261-121-11、261-122-11、261-123-11、261-124-11、261-125-11、261-126-11、261-127-11、261-128-11、261-129-11、261-130-11、261-131-11、 261-132-11、261-133-11、261-134-11、    261-135-11、261-136-11、900-013-11) 、 HW12(  仅264-002-12、  264-003-12、264-011-12)、HW13(仅265-103-13、265-104-13)、HW17(仅336-063-17、336-064-17)、HW18(仅772-003-18)、HW21( 仅  261-041-21、  261-044-21、261-137-21、336-100-21)、HW24、HW27、HW34(仅261-057-34)、HW35(仅261-059-35)、HW37(仅261-061-37)、HW39、HW45(仅261-081-45、261-082-45、261-084-45)、HW47(仅336-106-47)、  HW48(仅091-001-48、091-002-48、321-002-48、321-022-48、321-031-48、321-032-48)、HW49(仅772-006-49、900-041-49、900-042-49、900-046-49、900-999-49)、HWxx(900-000-15、900-000-29除外)。

(六)收集、贮存、飞灰利用：HW18(仅772-002-18生活垃圾焚烧飞灰、772-003-18危险废物焚烧、热解等处置过程产生的飞灰)

(七)生活垃圾中的危险废物(限于黔南布依族苗族自治州范围内使用)。

二、核准经营能力

核准经营总规模194500吨/年，其中收集、贮存、柔性填埋40000吨/年，收集、贮存、焚烧29500吨/年，收集、贮存、物化20000吨/年，收集、贮存、刚性填埋30000吨/年；综合利用75000吨/年，其中废盐利用45000吨/年，飞灰利用30000吨1年。各类别危险废物经营规模不得超过《危险废物经营能力评估意见》核定的数量。

	表2   与接收废物相关的处理处置情况

废杂盐工艺流程

⑴热解、碳化工序
废杂盐经进料斗进入热解装置（碳化炉，炭化炉燃料采用柴油）中，随着废盐温度的升高，在装置中进行干燥、裂解、碳化等过程。裂解碳化温度可调节控制在550~800℃，热解停留反应根据原料中有机物含量控制调节在0.5~1.0 h。经裂解后，可使废盐中95%以上的有机物得以裂解或者炭化，同时可避免二噁英、硫氧化物和氮氧化物等二次污染物的生成，热解装置所产生的废气经管道收集送至废气处理系统处置。

⑵溶盐工序

将碳化炉裂解后得到的无机粗盐送入碳化料仓暂存，然后进入制浆罐、制浆搅拌罐加水溶解（补水来源于新鲜水、蒸发冷凝水），待盐的溶解浓度达到20%以上，然后通过泵泵至压滤机进行压滤，滤液送至除杂工段进行后续处理，滤饼主要为不溶性杂质和炭化细颗粒混合物进入固化车间固化后送项目柔性填埋场填埋。

⑶除杂工序

初盐水溶液经泵泵至反应沉淀一体槽，依次投加Na2CO3和Na2S沉淀剂，为了去除溶液中残存的碳酸根离子、硫离子及重金属离子，在沉淀剂投加一定时间后加入FeCl2，之后再投入絮凝剂进行絮凝沉淀，待反应完全后调节pH送至多介质过滤器中过滤，待污泥达到一定厚度时对多介质过滤器进行反冲洗，冲洗废水进入物化车间废酸、废碱、含铜含锡等无机废液处理工序处理后排入污水处理站进一步处理后回用。
①碳酸钠对水洗液中重金属和钙离子的沉淀机理

Na2CO3+H2O→NaHCO3+NaOH

NaHCO3+H2O→H2CO3+NaOH

这两步水解过程中产生大量的OH-、HCO3-、CO32-，使得体系中的碱度上升，在洗灰废水中含有大量的Ca2+，可以与CO32-形成CaCO3沉淀。由于CaCO3是一种松散的沉淀物质，且本身带有电荷，对重金属离子具有较强的吸附能力，当水洗液中的重金属浓度较低时，可以通过吸附在CaCO3的表面被去除。CaCO3的沉淀产生在一定程度上可以提高重金属离子的沉淀效果。

除上述的通过吸附在CaCO3进行重金属沉淀外，CO32-本身也可以与重金属离子发生沉淀过程，可以形成包括PbCO3、ZnCO3、CuCO3、BaCO3等多种重金属沉淀，但是Cr所形成的碳酸盐沉淀在强碱性的溶液中会再次发生溶解，所以在以Na2CO3作为沉淀剂时，Cr的去除主要依靠CaCO3的吸附作用。

②Na2S对水溶液中重金属沉淀机理

Na2S和重金属反应能生成难溶的硫化物沉淀，由于重金属离子与硫离子有很强的亲和力，生成重金属硫化物的溶度积比其他金属沉淀物的溶度积小，如硫化锌、硫化铜、硫化铅、硫化汞和硫化镉的溶度积分别是2.93×10-25、1.27×10-36、9.04×10-29、6.44×10-53和1.40×10-29，稳定性要强，所以硫化钠目前也是应用比较广泛的一种重金属稳定化药剂。根据金属硫化物溶度积的大小，硫化物沉淀析出的次序由易至难依次为：Hg+、Ag+、As3+、Bi3+、Cu2+、Pb2+、Sn2+、Zn2+、Co2+、Ni2+、Fe2+、Mn2+。另外，Na2S与重金属的反应可在较宽的pH范围内进行，但是为了避免环境的二次污染，用Na2S沉淀时，pH应保持在8以上，防止产生H2S气体。

重金属离子M2+ + S2-→MS↓

③絮凝剂对水洗液中重金属的脱除机理

聚丙烯酰胺在废水处理方面主要作助凝剂或絮凝剂用，常常与聚合氯化铝联合使用。由于聚丙烯酰胺分子链中含有一定量的极性基因，能吸附水中悬浮的固体粒子，使粒子间架桥形成大的絮凝物。絮凝物能够加速悬浮液中的粒子的沉降，有非常明显的加快溶液的澄清，促进过滤等效果。

水溶液中的重金属元素在聚丙烯酰胺的作用下发生絮凝，可将重金属元素带离水体。同时，在絮凝的过程中，亦可将原先沉淀剂作用下沉淀的重金属元素以及水中的悬浮物沉淀，带离水体，保证水质。反应后的含沉淀物清洗废水流入压滤机进行固废分离。产生的污泥送至柔性填埋场填埋处置。

⑷多介质过滤
去除水中的泥砂、悬浮物、胶体等杂质和藻类等生物，降低对反渗透膜元件的机械损伤及污染。多介质过滤器(又称机械过滤器)是以成层状的无烟煤、砂、细碎的石榴石或其他材料为床层，一个典型的多介质过滤器。
床的顶层由最轻和最粗品级的材料组成，而最重和最细品级的材料放在床的底部。其原理为按深度过滤--水中较大的颗粒在顶层被去除，较小的颗粒在过滤器介质的较深处被去除。从而使水质达到粗过滤后的标准。
设备是压力式的，其原理是当原水自上而下通过滤料时，水中悬浮物由于吸附和机械阻流作用被滤层表面截留下来；当水流进滤层中间时，由于滤料层中的砂粒排列的更紧密，使水中微粒有更多的机会与砂粒碰撞，于是水中凝絮物、悬浮物和砂粒表面相互粘附，水中杂质截留在滤料层中，从而得到澄清的水质。经过滤后的出水悬浮物可在5毫克/升以下。
⑸蒸发结晶分盐

得到净化的混合盐水进入三效蒸发分离系统，进行蒸发结晶分盐。首先将盐浓缩至30%以上，利用硫酸钠和氯化钠溶解度不同，根据NaCl-NaSO4-H2O三元水盐体系相图关系，结晶分盐从而实现二价硫酸盐和一价氯化钠盐的分离。分别得到固态硫酸钠和氯化钠。蒸发产生的冷凝水回用于杂盐溶盐工段。

⑹尾气处理系统（依托一期焚烧系统，新增加一级湿法吸附塔）
本项目废盐资源化装置产生的废气有两个来源，一是来源于废盐预处理工段，二是来源于热解炉产生的废气，该部分废气中含有未完全燃烧的有机物，另一种来源于柴油燃烧产生的废气。本项目废气处理工艺流程为：废气首先经风机送至焚烧炉燃烧掉有机废气，之后经余热利用后送至烟气净化系统处置，最终达标排放，其中烟气净化系统处置采用【SNCR（脱氮）】+【急冷塔】+【干式反应塔（消石灰除酸、活性炭脱重金属和二恶英）】+【布袋除尘器】+【湿法喷淋塔】+【湿法吸附塔（新增）】多种组合工艺，能有效控制烟气中各类污染物的排放量，最终使废气达标排放。
① 焚烧系统

系统产生的废气经风机输送至焚烧炉内，与空气、柴油燃料气体充分混合完全燃烧。焚烧温度达1100℃以上，并且停留时间大于2s，在较强劲的二次风下组织成3T（温度、时间和湍流）的最佳燃烧过程，实现有害物质高焚毁去除率，绝大部分有毒有害气体被彻底破坏转化成CO2 及各种相应的酸性气体。焚烧炉主要由炉体、高温水平烟道、紧急排放烟囱、支撑刚架、炉墙吊架、检查门、防爆门、二次风口、燃烧器口等设施组成。
②余热利用系统

余热利用系统由余热锅炉、软化水单元、蒸汽冷凝单元、疏水排污单元组成。焚烧炉出口的高温烟气进入余热锅炉，在烟气通过受热面换热降温至500~550℃进入烟气净化系统。在烟气通过受热面降温的同时产生蒸汽，蒸汽从锅炉汽包排出进入分汽缸进行蒸汽的分配。
③急冷系统

余热利用后550℃的烟气进入急冷塔，在急冷塔中，高温烟气与雾化喷淋水雾直接接触，烟气可以在1秒钟内与水雾接触蒸发汽化，通过热交换，迅速放热由550℃降至180℃，有效避免二噁英类物质的再合成。急冷系统是由急冷水箱、急冷水泵、急冷喷枪等设备组成。
④干法脱酸系统

烟气从急冷塔排出后进入了干法脱酸塔内，在干法脱酸塔内喷入消石灰和活性炭。烟气在干法脱酸塔内与消石灰及活性碳的混合粉充分接触，反应形成粉尘状钙盐，达到进一步脱除烟气中SO2和HCl等酸性气体的目的，同时吸附二噁英和重金属等有害物质。

从急冷塔出来的烟气与喷入的吸收剂充分混合反应。烟气夹带Ca(OH)2 粉在向上流动的过程中，Ca(OH)2和烟气中的SO2、SO3、HCl和HF等发生化学反应，生成CaSO3、CaSO4、CaCl2、CaF2等。同时烟气中有CO2 存在，还会消耗一部分Ca(OH)2 生成CaCO3。干法脱酸系统由干法脱酸塔、消石灰储仓、圆盘给料装置、罗茨风机等组成。

⑤活性炭系统
由于焚烧烟气中通常含有一定浓度的二噁英、重金属等危害物，本项目废气处置系统考虑通过喷入活性炭的方式来吸附烟气中的二噁英及重金属。在向干法脱酸塔内喷入消石灰的同时，喷入活性炭，从而吸附烟气中的二噁英及重金属等有害物质。活性炭系统是由活性炭储仓、圆盘给料装置、罗茨风机等组成，其中罗茨风机与消石灰共用。

⑥布袋除尘系统

本项目选用箱式脉冲袋式除尘器。经干法脱酸后的烟气进入布袋除尘器中去除烟气中的灰尘。除尘效率高可达99.9%以上，设备阻力≤1500Pa。滤袋清灰系统，采用压缩空气脉冲反吹；滤袋上端采用弹簧涨圈型式，要求密封性能好，更换布袋快捷简单，实现机外换袋；正常使用温度范围160~200℃，露点温度为65℃，湿度60%，保证了进入布袋收尘器的粉尘不会结块，不会导致布袋收尘器压力过大，而失效。
⑦湿法脱酸系统

湿法脱酸是在湿式洗涤塔中采用多级氢氧化钠溶液喷淋洗涤烟气，使烟气中的SO2和HCl发生中和反应，达到最佳脱酸效果。洗涤塔内碱液喷淋水充分雾化，以增加水与烟气的接触，提高效率，减小设备体积。塔内喷淋水自上而下，烟气自下而上，形成对流充分混合。

本项目采用二级湿法洗涤，分别为湿法喷淋塔和湿法吸附塔（新增）。湿法喷淋塔内不设置填料，避免烟气中粉尘堵塞，湿法吸附塔内设置填料层。

湿式喷淋塔和吸附塔采用玻璃刚制成，内设喷淋系统、脱雾装置系统、下设供水箱、供水泵系统、进出风口、风机、风管、吸罩组成。为了避免气体携走喷淋液，在吸附塔顶部设置汽水分离器，有效截留喷淋液。

喷淋液循环系统由碱液池、pH 计、洗涤喷淋泵及管路等组成。洗涤塔回水、药液均进入池内，经过滤沉淀后，上清液进入循环碱液池，由洗涤喷淋泵提升至洗涤塔内。喷淋水经循环使用后，酸性气体被洗涤后变成盐溶于水中，喷淋水中盐分的浓度越来越高，需要定期排放。

⑧SNCR系统

本项目脱氮工艺采用非催化法还原（SNCR法），以去除废气中的NOx。在余热锅炉上的设置脱氮用孔，采用尿素溶液脱氮，并配置尿素溶液配制雾化系统。浓度为5％的CO(NH2)2 尿素溶液在配制槽中被均匀搅拌后送至尿素储罐储存，再通过雾化泵提升进入喷嘴，喷嘴靠压力雾化喷入余热锅炉膛内，烟气在喷嘴下方区域与雾化的尿素溶液充分混合，烟气中NOx组分在O2的存在下与CO(NH2)2发生还原反应，与此同时尿素溶液水分全部被烟气汽化被烟气带走。在CO(NH2)2与NOx的比例在2∶1 时，NOx的还原效率在50%左右。使用上述方法时，如果在一个相对较宽的温度窗口范围内有效的布置尿素喷射范围，可以确保NOx的排放值稳定的达到120～150mg/Nm3。

SNCR 系统配置尿素溶液配置罐一个，输送泵2 台（一备一用），尿素喷枪一套。尿素溶液配置罐容积为5.0m3，保证尿素溶液在配置过程中混合均匀。为保证雾化效果，达到较高的脱硝效果，本项目喷枪选用二流体喷枪。

⑨烟气排放系统

烟气排放系统包含引风机和烟囱，经尾气净化处理的烟气，通过引风机从烟囱中排入大气。引风机采用变频器控制，与系统首端负压构成闭环控制，保证系统始终处于正常工作压力下。引风机主传额定风量：40000~45000m3/h；全压：6500~7500Pa；辅传风量：~35000m3/h，风压~4500Pa；主电机-160KW（变频）；辅助电机-75KW（工频）、烟囱高度50m。
	


第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况
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注；每种废物请填写合计量

首次申请不需填写

